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Montaz listew mocowania tadunku oraz listew Airline

Cel i przeznaczenie informacji:

Celem tego dokumentu jest ujednolicenie proces montazu listew mocowania tadunki oraz listew Airline.

ZawartoscTI:

Montaz listew, ktore sie przykleja:

- przyklei¢ listwe klejem,SIKA” (zgodnie z instrukcjg przygotowania i klejenia producenta kleju - Rys.3.) w catej
dtugosci w zdefiniowanym obszarze styku. Listwe mocowad nitami co odlegtosci co 150-200mm. Pod kazdy
nit nalezy zastosowac plastikowa podkfadke DIN433 nr katalogowy 6130000025, ktéra zapewni odpowiednig
przestrzen na klej pomiedzy listwa a $ciang - Rys.1.

Klej Nit

150-200

Podktadka
6130000025

min 600!

7

Podktadka
6130000025

150-200
min 600!

7

Podkladka
6130000025

150-200

min 600!
Rys.1.
Klejenie listew mocowania fadunku
d M3 M3,5 M4 M5 M6 M8
Grubosc (s) [mm] 0,5 0,5 0,5 1 1,6 1,6

Tab.1.
Grubo$¢ podktadek DIN433
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Montaz listew, ktére nie sg klejone:

- nitujemy listwe zgodnie z Rys.2. nitami AVEX 4,8x15,Tmm Al/St 6593806191 (do stali) lub 4,8x18mm 6516014816
(do drewna). Poczatek i koniec kazdej listwy bedzie nitowany 5 parami nitéw w odlegtosci 50mm. Do mocowania
listew do panelu bez wzmocnienia zalecamy uzycie kleju i specjalnych nitéw do plastiku 65BF010625.
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Stalowe wzmocnienie

Nit zrywalny 4.8x20.9 Al/Al Nit zrywalny 4,8x18mm Al Nit zrywalny 4,8x15,Tmm Al/St
65BF010625 6516014816 6593806191

Rys.2.
Nitowanie listew mocowania tadunku

Ltaczenie listew:

- skrécong listwe taczymy w miejscu okragtego otworu, ktéry nastepnie zakrywamy zaslepka 220mm 6130000022.
Oba konce listwy nitujemy zgodnie z Rys.2.

zaslepka 220mm 6130000022
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Uwaga:

Minimalna dtugos¢ uzytkowa zamontowanej listwy mocujacej to 600mm!

Termin: natychmiast
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Instrukcja technologii klejenia Sikaflex 552 m
(bezprimerowy), uszczelniania Sikaflex 515

fa/ Przygotowanie powierzchni )
Symbol operacji Opis operacji
< . . .
- Szlifowanie za pomoca filcu drucianego

Aktywacja powierzchni za pomoca SIKA Aktivator 205
Wytrzyj powierzchnie czysta (nieuzywana) najlepiej jasna
Sciereczkq lub bialym recznikiem papierowym (nie moze
zostawiac wilokien) lekko nasaczong preparatem. Po kazdym
wycieraniu odwré¢ lub wymien sciereczke. Jesli obrabiana
U= powierzchnia nie jest sklejona po 2 godzinach procesu
- j’j aktywacji, zabieg nalezy powtoérzy¢ (maks. 2x). Nalezy zwrocié
uwage, aby naktadac produkt tylko w minimalnej warstwie.
Optymalna temperatura obrobki wynosi od +15°C do +25°C.
Krotko po aplikacji szczelnie zamkna¢ butelke z preparatem.
Po otwarciu przez dlugi czas jego sktadniki odparowuja, a w
potaczeniu z dziataniem wilgoci pogarszaja sie wtasciwosci.
W zadnym wypadku nie uzywaj metnego produktu.

2 2 2 - Odczeka¢ minimalnie 10 minut,
(1 ) e .
T ale nie dtuzej niz 2 godziny

b/ nanoszenie kleju - klejenie, uszczelnianie

U Nanoszenie linii kleju Sikaflex 552. Tréjkatne wyciecie dyszy
aplikatora kleju - wysokos¢ 8-10mm, szeroko$¢ 8mm

. Ztaczyc klejone elementy do 30 minut od poczatku
ﬂ nanoszenia kleju - wigzanie kleju
Szybkosc procesu klejenia zalezy od temperatu-
@ ry i wilgotnosci powietrza. Przy 23°C/50% okoto
3mm/24 godziny
{ U @ Uszczelnianie szpar - Sikaflex 515 (szary, biaty, czarny)
. . J
N

-Kleju Sika 552 i uszczelniacza 515 nie mozna jednoczes$nie
stosowac z Sika 252 i 221 (klej nie zwiaze).

-Przy poézniejszych naprawach, jezeli klej jest w petni
utwardzony, mozna zastosowac inny klej/ uszczelniacz. y

Bl &

Karty danych technicznych i bezpieczenstwa znajduja sie tutaj.
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